
PK 配色指南

 推荐色母粒，不推荐色粉。

※ 不同颜色推荐的化学成分：

- 同一种化学成分的颜料中添加剂也会有差异，需要选择合适的颜料

 配色时也请正常注塑生产；异常发生时或结束生产后需要立即清机，并将炮筒排空。

 注塑时若发现熔融树脂有凝胶状交联，须立即清洗炮筒。

 注塑机清机用材料推荐 PCTG (SK化学 JN-100), 高粘度 PP (晓星 R200P), GPPS,

HDPE。

 Colorant咨询：Clariant（https://www.clariant.com），DIC（https://www.dic-global.com/en/）

 MB咨询： Avient （https://www.avient.com）

 PK MB制造时推荐使用高流动的 PK树脂，既有树脂中, 推荐 LLDPE。

部分配色适用度：

●：最合适， ○：合适，△：可以使用，×：不推荐。
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